OK 67.75

MMAW
Bazikus
Altalanos leiras Besoroléas
Bazikus  bevonatu hegesztéelektroda  23Cr12Ni
Otvozéssel (AISI 309L) ausztenites korrézidalld- és EN 1600 E2312LB42
Otvozetlen- illetve gyengen Otvozott aceélok SFA/AWS A5.4 E309L-15
vegyeskotéseihez. A tuldtvozott  hegesztbanyag Werkstoffnummer 1.4332
Osszetétele nagyon jO6 repedéséllésagot biztosit a
vegyeskotések  (fekete-fehér  kotések) — atmeneti Jovahagyasok
rétegében, valamint alkalmas parnarétegként az
Otvozetlen acélokra tortené  korrozidalld retegek | ABS Stainless
felrakohegesztésekor. DNV 309
LR SS to C/Mn Steels
Sepros UNA 409820
uDT EN 1600
VvdTUV 00633
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
Kihozatal C Si Mn Cr Ni
120% max 0,04 0,2-0,7 1,8-2,5 23-25 12-14
Aramnem és polaritas P S
DC+ 0,025 0,02
Hegesztési poziciok Deltaferrit (FN) 12-22
1t .
-“. |2 =': IQ M Varratfém atlagos mechanikai jellemzGi
Folyashatar (MPa) min 380
Szakitészilardsag min 520
(MPa)
Nydulas (%) min 30
Utémunka (KV)
Vizsgalati -
homérséklet | Utémunka (J)
20°C min 47
-80°C min 32
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) _ (db/kg) _ (kg/s) _ (s/db) V)
2.5x300 50 80 1.8 120 0.73 78.0 1.10 42 22
3.2x350 80 110 3.5 120 0.73 39.0 1.50 60 24
4.0x350 100 150 54 120 0.73 25.0 2.30 62 26
5.0x350 160 220 8.5 120 0.73 16.5 3.40 65 27

W =100 db elektréda tomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez sziikséges elekiréda tomeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szdma

H = Varratfémtémeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)
T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz szikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



